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Abstract of EP0834442 



The closure element consists of one part (4) 
located above the strut, and a main body (5) 
passing through it. Both sections form a one- 
piece modular part of thermoplastic material. 
When the temperature of the applied heat is 
increased, the material forms an adhesive 
medium-proof bond with the aperture (2,3) in the 
strut (20,30) and the sections around it. The 
upper part of the element is formed as a flange, 
and the main body is formed as a truncated 




cone-shaped journal. 
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(54) Verschlusselement aus Kunststoff 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein VerschluG- 
element aus Kunststoff, insbesondere zum Verschlie- 
Gen mindestens einer Offnung 2, 3 in mindestens einem 
Trager 20, 30, insbesondere einer Kraftfahrzeugkaros- 
serie, mit einem oberhalb des Tragers 20 befindlichen 
Abschnitt 4 und einem sich durch den Trager 20, 30 
erstreckenden Grundkorper 5, wobei mindestens ein 
Bereich des VerschluBelements aus einem unter Tem- 



peratureinwirkung expandierenden Material besteht. 
Der Grundkorper 5 und der Abschnitt 4 des VerschluG- 
elements 1' ist einstuckig aus einem thermoplastischen 
Material geformt, welches bei erhohter Warmeeinwir- 
kung unter Kleben mit der Offnung 2, 3 und deren 
Umfangsbereich des Tragers 20, 30 mediendicht ver- 
bindbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein VerschluBele- 
ment aus Kunststoff, insbesondere zum VerschlieBen 
mindestens einer Offnung in mindestens einem Trager, 5 
insbesondere einer Kraftfahrzeugkarosserie, mit einem 
oberhalb des Tragers befindlichen Abschnitt und einem 
sich durch den Trager erstreckenden Grundkorper, 
wobei mindestens ein Bereich des VerschluBelements 
aus einem unter Temperatureinwirkung expandieren- 10 
den Material besteht. 

Als Stand der Technik ist bereits ein derartiges Ver- 
schluBelement bekannt (DE 40 18 425 A1), welches 
mindestens einen Hohlraum aufweist. Dieser Hohlraum 
ist mit einem Medium gefullt, welches nach der Mon- is 
tage des VerschluBdeckels in einer Trageroffnung unter 
Temperatureinwirkung expandiert und damit Bereiche 
des VerschluBdeckels gegen benachbarte Bereiche der 
Trageroffnung druckt. Hierdurch soil ein AbschluB der 
Trageroffnung hergestellt werden. 20 

Bei dieser bekannten Konstruktion ist es erforder- 
lich, besondere MaBnahmen zu treffen, urn diesen 
Hohlraum herzustellen. 

Weiterhin sind VerschluBdeckel bekannt, welche 
aus Kunststoff bestehen und oberseitig sowie untersei- 25 
tig jeweils eine Dichtlippe besitzen, die die benachbar- 
ten Flachen im Bereich einer Trageroffnung 
beaufschlagen (DE-OS 35 12 582, DE-OS 30 11 448, 
GB-PS13 54 973). 

Bei alien derartigen bekannten VerschluBdeckel n so 
besteht jedoch der Nachteil eines unbeabsichtigten 
Losens aus der Trageroffnung, so daB stets durch 
zusatzliche Einrichtungen dafur Sorge getragen werden 
muB, den entsprechenden VerschluBdeckel unlosbar 
innerhalb einer Trageroffnung zu festigen. 35 

Demgegenuber liegt der vorliegenden Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, einen VerschluBdeckel zu schaf- 
fen, welcher bei einfachem Aufbau und funktionssiche- 
rer Befestigung in mindestens einer Trageroffnung 
einen wasserdichten AbschluB herstellt. 40 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelost, daB der Grundkorper und der Abschnitt des Ver- 
schluBelements einstuckig aus einem thermoplasti- 
schen Material geformt sind, welches bei erhohter 
Warmeeinwirkung unter Kleben mit der Offnung und 45 
deren Umfangsbereich des Tragers mediendicht ver- 
bindbar ist. 

Es ergibt sich damit ein VerschluBelement, welches 
einfach aufgebaut ist und aus einem Grundkorper und 
einem daran anschlieBenden Abschnitt besteht, wobei so 
beide Bereiche infolge des thermoplastischen Materials 
schnell und billig herstellbar sind. Unter mediendicht ist 
z.B. eine Abdichtung gegen Wasser oder Ol zu verste- 
hen. 

Alternativ besteht die MOglichkeit, daB das Ver- ss 
schluBelement gleichzeitig oder allein als FuB eines 
Befestigungselements dient oder als Verbindungs- 
element von mindestens zwei Bauteilen einsetzbar ist. 



Dieses thermoplastische Material hat daruber hin- 
aus die Eigenschaft, bei erhohter Warmeeinwirkung 
unter Kleben und z.B. unter Blaschenbildung sich an 
den Umfang der jeweiligen Trageroffnung anzulegen 
und auch den Umfangsbereich des Tragers entspre- 
chend wasserdicht abzuschlieBen. Nach Einsetzen des 
erfindungsgemaBen VerschluBelements in mindestens 
einer Trageroffnung mindestens eines Tragers braucht 
damit die gesamte Einheit lediglich einer erhohten War- 
meeinwirkung ausgesetzt zu werden, urn den medien- 
dicnten VerschluB zu gewahrleisten. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann der 
Abschnitt als Flansch und der Grundkorper als Zapfen 
ausgebildet sein. Hierbei kann der Zapfen beispiels- 
weise als Kegelstumpf gestaltet werden, wobei dieser 
Kegelstumpf eine napfformige Ausnehmung aufweisen 
kann. Zur Anpassung an den Umfang der jeweiligen 
Trageroffnung kann der Kegelstumpf an dem der Unter- 
seite des Flanschs zugekehrten erweiterten Bereich in 
einen Zylinder ubergehen. Dieser Zylinder kann einen 
geringeren Durchmesser als die Querschnittsf lache des 
Bereichs des Kegelstumpfs aufweisen. Weiterhin kann 
an der Unterseite des Flansches eine umlaufende Nut 
als vorlaufige Dichtung vorgesehen sein. 

Alternativ besteht die Moglichkeit, daB der Grund- 
korper des VerschluBelements einen die Trageroffnung 
uberragenden Spreizbereich aufweist, an welchem sich 
ein die Trageroffnung durchsetzender zylinderformiger 
Bereich anschlieBt, wobei der Flansch und der Grund- 
kfirper ein in mindestens einer Offnung bewegbares 
Spreizelement lagern, welches in SchlieBstellung den 
Spreizbereich offnet und den Flansch uberdeckt. 

Der Spreizbereich kann in weiterer Ausgestaltung 
der Erfindung aus mehreren Spreizarmen bestehen, 
welche Liber einen Zylinderbereich des Spreizelements 
in eine gespreizte Lage bewegbar sind. 

Der Grundkorper kann zwei hintereinander ange- 
ordnete Offnungen verschiedenen Durchmessers auf- 
weisen, wobei die Offnung kleineren Durchmessers im 
Bereich der Spreizarme liegt und auf den Durchmesser 
des Lagerbereichs abgestellt ist. Das Spreizelement 
besteht vorzugsweise aus einem auch bei hoher War- 
meeinwirkung bestandigen Kunststoff material. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher 
beschrieben. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht des erfin- 
dungsgemaBen VerschluBelements im 
Schnitt in vormontierter Position; 

Fig. 2 das VerschluBelement gemaB Fig. 1 nach 
Warmeeinwirkung; 

Fig. 3 eine andere Ausfuhrungsmoglichkeit des 
VerschluBelements im Mittelschnitt; 

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung des Ver- 
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schluBelements; 

Fig. 5 das VerschluBelement nach Fig. 3 in mon- 
tierter Position in einer Trageroffnung nach 
Warmeeinwirkung; 

Fig. 6 eine andere AusfuhrungsmOglichkeit des 
VerschluBelements in zweiteiliger Form in 
Seitenansicht im Anlieferzustand; 

Fig. 7 das VerschluBelement nach Fig. 6 in der Ein- 
bausituation vor dem Aufschmelzen, 
geschnitten; 

Fig. 8 das VerschluBelement nach Fig. 6 und 7 
nach dem Aufschmelzen in geschnittener 
Form in Seitenansicht. 

Fig. 1 zeigt ein VerschluBelement 1 aus Kunststoff, 
welches bei diesem Ausfuhrungsbeispiel zum Ver- 
schlieBen zweier Offnungen 2 und 3 verschiedenen 
Durchmessers in zwei Tragern 20, 30 dient. Dieses Ver- 
schluBelement 1 weist einen oberhalb des Tragers 20 
befindlichen Abschnitt 4 auf, welcher als Flansch 4' aus- 
gebildet ist. An diesen Flansch 4' schlieBt sich als 
Grundkorper 5 ein Zapfen an, welcher sich durch die 
beiden Offnungen 2, 3 der beiden Trager 20, 30 
erstreckt. 

Alternativ besteht die MOglichkeit, daB das Ver- 
schluBelement gleichzeitig Oder allein als FuB eines 
Befestigungselements dient Oder als Verbindungsgele- 
ment von mindestens zwei Bauteilen einsetzbar ist. 

Der Grundkorper 5 und der Flansch 4' des Ver- 
schluBelements 1 bestehen z.B. aus einem thermopla- 
stisch gespritzten Material. Dieses Material ist nach Fig. 
2 in der Lage, bei erhOhter Warmeeinwirkung unter 
Blaschenbildung und Kleben mit den Offnungen 2 und 3 
und deren Umfangsbereich der Trager 20, 30 eine 
mediendichte Verbindung einzugehen, so daB beide 
Offnungen 2 und 3 einwandfrei verschlossen sind. Auch 
Blaschenbildung ist bei den verwendeten Materialien 
denkbar. 

Fig. 3 bis 5 zeigen eine andere AusfuhrungsmOg- 
lichkeit des VerschluBelements 1'. Bei dieser Ausfiih- 
rungsform schlieBt an den Flansch 4' ein Kegelstumpf 5' 
an, welcher als Grundkorper dient. Dieser Kegelstumpf 
5' weist eine napffOrmige Ausnehmung 6 auf. Insbeson- 
dere aus Fig. 3 ist entnehmbar, daB der Kegelstumpf 5' 
an dem der Unterseite des Flansches 4' zugekehrten 
erweiterten Bereich B in einen Zylinder 7 ubergeht. 

Der Zylinder 7 weist einen geringeren Durchmesser 
als die Querschnittsflache des Bereichs B des Kegel- 
stumpfs 5' auf und kann insbesondere zum Einlagern in 
eine Oder mehrere TragerOffnungen dienen. Weiterhin 
ist aus Fig. 3 und 4 erkennbar, daB die Unterseite des 
Flansches 4' mit einer umlaufenden Nut 8 versehen ist, 
so daB der AuBenumfang des Flansches 4' eine Art 
Dichtlippe bildet. 



Nach Fig. 5 ist das VerschluBelement 1' in eine Tra- 
geroffnung 2 eines Tragers 20 eingesetzt und wurde 
bereits einer Warmeeinwirkung unterzogen. Wie 
erkennbar, ergibt sich wiederum eine Blaschenbildung 

5 und ein Verkleben mit der Offnung 2 und deren 
Umfangsbereich des Tragers 20, so daB diese Trager- 
offnung 2 mediendicht abgeschlossen ist. 

Die VerschluBelemente 1 nach Fig. 1 und 1' nach 
Fig. 3 sind jeweils einstuckig ausgebildet. Nach Fig. 6 

io bis 8 besteht auch die MOglichkeit, ein VerschluBele- 
ment 1" in zweistuckiger Form zu gestalten: Hier weist 
der Grundkorper 5 einen die Trageroffnung 2 bzw. 3 
uberragenden Spreizbereich 10 auf, an welchen sich 
ein die jeweilige Trageroffnung durchsetzender zylinder- 

15 formiger Bereich 7' anschlieBt. Der Spreizbereich 10 
kann nach Fig. 6 und 7 aus mehreren Spreizarmen 10' 
und 10" bestehen. 

Daruber hinaus besitzt der Grundkorper 5 zwei hin- 
tereinander angeordnete Offnungen 12 und 12' ver- 

20 schiedenen Durchmessers. Die Offnung 12' kleineren 
Durchmessers liegt im Bereich der Spreizarme 10' und 
10" 

Das VerschluBelement 1" weist ein Spreizelement 
15 auf, welches nach Fig. 7 aus einem Abdeckflansch 

25 26, einem Zylinderbereich 25 und einem Lagerbereich 
27 besteht. In dem Zylinderbereich 25 kann sich eine 
napffOrmige Aussparung 28 befinden. 

In der in Fig. 6 dargestellten Form, welche den 
Anlieferungszustand darstellt, lagert der Lagerbereich 

30 27 in der Offnung 12' kleineren Durchmessers des 
GrundkOrpers 5. Der Zylinderbereich 25 befindet sich 
oberhalb des Flansches 4'. In diesem Anlieferungszu- 
stand laBt sich das zweiteilige VerschluBelement 1" so 
in die beiden Offnungen 2 und 3 verschiedenen Durch- 

35 messers der beiden Trager 20 und 30 einsetzen, daB 
der zylinderfOrmige Bereich 7' des GrundkOrpers 5 die 
beiden Offnungen 2 und 3 durchsetzt, wobei dann der 
Flansch 4' auf der Oberseite des Tragers 20 auf liegt. 
Nunmehr wird nach Fig. 7 das Spreizelement 15 so 

40 in die beiden Offnungen 12 und 12' des GrundkOrpers 5 
hineingedruckt, daB sich der Spreizbereich 10 Offnet 
und die Spreizarme 10 und 10' eine gespreizte Lage 
einnehmen. Dieses Eindrucken wird durch einen 
Konusbereich 27' zwischen dem Zylinderbereich 25 und 

45 dem Lagerbereich 27 erleichtert. In dieser Position 
durchsetzt der Zylinderbereich 25 die Offnungen 1 2 und 
12' des GrundkOrpers. Damit ist die Einbausituation 
nach Fig. 7 hergestellt. In dieser Einbausituation uber- 
deckt der Abdeckflansch 26 des Spreizelements 15, 

so welcher unterseitig einen Freiraum 29 aufweist, den 
Flansch 4'. Nunmehr erfolgt Einwirkung von Warme, 
wodurch das Material des GrundkOrpers 5 z.B. unter 
Blaschenbildung und Kleben eine Verformung erfahrt 
und die Offnungen 2 und 3 gemaB Fig. 8 einwandfrei 

55 abschlieBt. 

Es ergibt sich damit ein mediendichter VerschluB 
der beiden Offnungen 2 und 3, wobei auBerdem infolge 
des Abdeckflansches 26 des Spreizelements 15 eine 
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optisch vorteilhafte Wirkung erzielt wird. 

Die Gestaltung der Spreizarme 10' und 10" kann in 
beliebiger Weise sein, wobei jedoch jeweils sicherge- 
stellt werden muB, daB mit Hilfe des Spreizelements 15 
diese Spreizarme aus der in Fig. 6 dargestellten ange- s 
lieferten Position in die Einbauposition nach Fig. 7 iiber- 
fiihrbar sind, in welcher ein Spreizen hinter dem Trager 
30 Oder 20 stattfindet. 

Mit Hilfe des erfindungsgemaBen VerschluBele- 
ments 1 bzw. 1' bzw. 1" konnen auf einfache Weise io 
auch Offnungen unterschiedlichen Durchmessers 
mediendicht verschlossen werden, wobei es keine Rolle 
spielt, ob die obere Offnung 2 einen kleineren Durch- 
messer als die untere Offnung 3 in der jeweiligen Tra- 
geroffnung besitzt Oder umgekehrt. 15 

Patentanspriiche 

1. VerschluBelement aus Kunststoff, insbesondere 
zum VerschlieBen mindestens einer Offnung in 20 
mindestens einem Trager, insbesondere einer 
Kraftfahrzeugkarosserie, mit einem oberhalb des 
Tragers befindlichen Abschnitt und einem sich 
durch den Trager erstreckenden Grundkorper, 
wobei mindestens ein Bereich des VerschluBele- 25 
ments aus einem unter Temperatureinwirkung 
expandierenden Material besteht, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Grundkorper (5) und der Abschnitt (4) des 
VerschluBelements (1, 1', 1") einstuckig aus einem 30 
thermoplastischen Material geformt sind, welches 
bei erhohter Warmeeinwirkung unter Kleben mit 
der Offnung (2, 3) und deren Umfangsbereich des 
Tragers (20, 30) mediendicht verbindbar ist. 

35 

2. VerschluBelement nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dal3 der Abschnitt (4) als Flansch (4') und der 
Grundkorper (5) als Zapfen ausgebildet ist (Fig. 1 , 

2). 40 

3. VerschluBelement nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Zapfen als Kegelstumpf (5') ausgebildet ist 
(Fig. 3 bis 5). 45 

4. VerschluBelement nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kegelstumpf (5') eine napfformige Ausneh- 
mung (6) aufweist. so 

5. VerschluBelement nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kegelstumpf (5) an dem der Unterseite des 
Flansches zugekehrten erweiterten Bereich (B) in ss 
einen Zylinder (7) ubergeht. 

6. VerschluBelement nach Anspruch 5, 



dadurch gekennzeichnet, 

daB der Zylinder (7) einen geringeren Durchmesser 
aufweist als die Querschnittsflache des Bereichs 
(B) des Kegelstumpfs (5'). 

7. VerschluBelement nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB an den Zylinder (7) der Flansch (4') anschlieBt. 

8. VerschluBelement nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Unterseite des Flansches (4') mit einer 
umlaufenden Nut (8) versehen ist. 

9. VerschluBelement nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Grundkorper (5) einen die Trageroffnung 
(2, 3) iiberragenden Spreizbereich (10) aufweist, 
an welchem sich ein die Trageroffnung (2, 3) durch- 
setzender zylinderformiger Bereich (7') anschlieBt 
und 

daB der Flansch (4') und der Grundkorper (5) ein in 
mindestens in einer Offnung (12, 12') bewegbares 
Spreizelement (15) lagert, welches in Montagestel- 
lung den Spreizbereich (10) offnet und den Flansch 
(4') Gberdeckt (Fig. 6 bis 8). 

10. VerschluBelement nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Spreizbereich (1 0) aus mehreren Spreizar- 
men (10', 10") besteht, welche uber einen Zylinder- 
bereich (25) des Spreizelements (15) in eine 
gespreizte Lage bewegbar sind. 

11. VerschluBelement nach Anspruch 9 und 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Spreizelement (15) oberhalb des Zylinder- 
bereichs (25) einen Abdeckflansch (26) und unter- 
halb einen Lagerbereich (27) aufweist. 

12. VerschluBelement nach Anspruch 9 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Grundkorper (5) mindestens zwei hinter- 
einander angeordnete Offnungen (12, 12') ver- 
schiedenen Durchmessers aufweist, wobei die 
Offnung (12') kleineren Durchmessers im Bereich 
der Spreizarme (10', 10") liegt und auf den Durch- 
messer des Lagerbereichs (27) abgestellt ist. 

13. VerschluBelement nach Anspruch 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Abdeckflansch (26) unterseitig einen Frei- 
raum (29) zur Aufnahme des Flansches (4') in mon- 
tierter Position aufweist. 

14. VerschluBelement nach Anspruch 9 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Zylinderbereich (25) des Spreizelements 
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(15) eine Ausnehmung (28) aufweist. 

15. VerschluGelement nach Anspruch 9 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

daG zwischen dem Zylinderbereich (25) und dem s 
Lagerbereich (27) ein Konusbereich (27') liegt. 

16. VerschluGelement nach einemder vorhergehenden 
Anspruche 9 bis 15, 

dadurch gekennzeichnet, to 

da(3 das Spreizelement (15) aus einem auch bei 
hoher Warmeeinwirkung bestandigen Kunststoff- 
material besteht. 
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